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COMES Schweif3technik

Verbindungen aus Qualitdat und Erfahrung

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH ist zu-
gelassener Fachbetrieb zum Schweien von hochfesten
Feinkornbaustahlen und bietet ein umfangreiches Liefer-
programm mit bester Qualitat. Alle SchweiBarbeiten
werden unter Einhaltung der geforderten Qualitat und
unter Anwendung der DIN EN ISO 3834 - 2 in Anlehnung
an DIN/EN 9001:2000 hergestellt. Comes Auftrags-
schweiBungen zeichnen sich durch hohe Standzeiten und
Belastungsreserven der Bauteile aus. Auftrags- und Re-
paraturschweiBungen von Comes sind stabil und ver-
schleiBfest. SchweiBarbeiten von Comes sind Ver-
bindungen, die Sie Uberzeugen werden.

Unser schweiBtechnisches Fachpersonal hat flir jeden Einzelfall eine Lésung
parat. MaBgeschneidert und permanent weiterentwickelt, haben sich
SchweiBungen stets in der rauhen Praxis bewahrt.

Das Know-how der Mitarbeiter erganzt um die erforderlichen Werkzeuge sowie
dem passenden Maschinenpark ist die Basis des Unternehmens flir Innovation.
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Anwendungen im Uberblick

Die Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH deckt neben den Standard-
schweiBungen im Bereich "SchweiBtechnik" folgende Produktions- und Dienst-
leistungsangebote ab:

e AuftragschweiBen
e ReparaturschweiB3en
e SonderschweiBungen

Zum SchweiBen von Maschinenbauteilen, Getriebegehdusen und Getrieberadern,
sowie an unterschiedlichen Werkzeugen, Ventilgehdusen und Armaturen - auch
aus Stahlguss -, verfigen wir Uber die maschinellen Einrichtungen und hoch-
qualifiziertes Fachpersonal um flr die gestellten Aufgaben eine fachgerechte
Ausflhrung sicher zu stellen.
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AuftragsschweiB3en

Durch hohe Anforderungen und Leistungssteigerungen in Fertigung und
Produktion, sowie den damit verbundenen héheren Belastungen der Maschinen-
elemente, hat die Standzeit von Maschinen einen erhéhten Stellenwert erhalten.

Bedingt durch eine Werkstoffermiidung werden immer mehr Bauteile durch
AuftragsschweiBen so veredelt, dass die Standzeit der Bauteile Uber der er-
warteten Lebensdauer liegt.

Axialwalze fir Ringwalzwerk Schmiedesattel
Werkstoff 56 Ni Cr Mo V Werkstoff 56 Ni Cr Mo V

Aufgepanzerte Schneckenwelle Gebrochene Welle D=450mm
34CrNiMo6



AuftragsschweiBen
Speziallegierungen kénnen von uns z.B. an:

e Schmiedehammern

e Dichtflachen von Ventilgehausen und Armaturen

e Maschinelles Auftragschweien von Hartbeschichtungen an Bauteilen
jeglicher Art (an Neu- und Gebrauchtteilen)

in unseren Betrieben in Trier an Werksticken mit Stickgewichten bis 200 t und
wenn notig auch vor Ort durchgeflihrt werden.

Als haufigste Grundwerkstoffe kommen
hier die Grundwerkstoffe

C 22 18 NiCrMo 14-6
C 25 34 NiCrMoV 11-5
CK 45 17 CrMoV 5.11
20 Mn 5 56 NiCrMoV 7

42 CrMo 4

zum Einsatz.

Walzenkdrper _ )
Werkstoff 18 NiCrMo 14 6 Ventllgehguse - )
HartauftragsschweiBung 56 - 58 HRc AufschweiBen der Dichtflache
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AuftragsschweiBung eines hochbeanspruchten
Bauteils fur Schmiedepressen, 12000t Presskraft

SchweiBaufbau als UP - BandschweifBung

Nahtaufbau

e 1 Pufferlage
e 3 Lagen Hartauftrag

Grundwerkstoff: 1.2714

Bearbeitung des Bauteils nhach dem SchweiBen und geregelten Abklhlen.

SchweiBBbandbreite: 60mm
Werkstlckgewicht: 42t



Reparaturschweif3ungen

Durch hohe Anforderungen und Leistungssteigerungen in Fertigung und
Produktion, sowie den damit verbundenen héheren Belastungen der Maschinen-
elemente, hat die Standzeit von Maschinen einen erhéhten Stellenwert erhalten.

Dieses Problem ist in gleichem MaBe auf die Instandhaltung zu lGbertragen, wo
sich die Ausfalle von Maschinenbauteilen vor Erreichen der erwarteten Lebens-
dauer haufen.

Im Falle eines Maschinen- oder Bauteilschadens ist sofortige, aber auch fachliche

Instandsetzung hoéchstes Gebot, wenn nicht gréBere Produktionsausfalle und
damit erhebliche Kosten hingenommen werden mussen.
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Gebrochene Welle Instandgesetzte Welle
Durchmesser 450 mm



ReparaturschweiBungen

kénnen von uns sowohl im Betrieb als auch vor Ort durchgefihrt werden.

Hierbei kdnnen wir von unserer langjahrigen Erfahrung in der Fertigung und
Reparatur von schweiBtechnischen Bauteilen (auch aus Stahlgusserzeugnissen)
des Schwermaschinenbaus z.B.:

¢ Pressengestelle

e Walzengeruste

e Getriebegehduse

e Hammerbaren

e Wellenzapfen

e Turbinenwellen und Zahnrader

wie auch bei der Regenerierung von:
e Gesenken
e Walzen
e Stranggussrollen
e Kranlaufradern und anderen Verschlei3teilen

profitieren.

Die Grundwerkstoffe die u.a. zu bearbeiten sind:

GS 52-3 GS 17CrMo 5-5
GS 20Mn5 GS 22Mo4
42CrMo4 GS 22MnNi

17CrMoV5.11 30 CrNiMo 8

Walzenkdrper mit Abplatzungen Regenerierter Walzenkorper



SchweiBBen hochst beanspruchter
Betriebsmittel — ,,Lastaufnahmemittel™

Die Fertigungsbegleitung erfolgt durch unsere
Schwei3fachingenieure

Der SchweiBfachingnieur dimensioniert die SchweiBnahte. Die SchweiBverfahren
und die SchweiBfolge werden in einem SchweiB- und Prifplan nach

DIN EN ISO 15609-1 festgelegt

SchweiBnahtpriifung

e MT Prifung nach DIN EN ISO 17683
e Zuverlassigkeitsgrenzen nach DIN EN ISO 23278
e Bewertungsgruppe B nach ISO 5817

Spanende Bearbeitung eines 200t Zwischenhakens

-9-



Muaschinen- u, Apparatebau Gmbl

Comes

SchweiBBen mit geregelter Vorwarmtemperatur
durch Heizmatten nach DIN EN 1011 - 2 und
anschlieBender Warmbehandlung aus der
SchweiBwarme

Erzielen und Messen von Arbeitstemperaturen

Eine erhdhte Arbeitstemperatur kann auf verschiedene Art erzielt werden. Um
den SchweiBverband gelegte elektrische Heizmatten sind oft die beste Methode,
da sie eine gleichmaBige Erwarmung des Bereiches gewahrleisten.

Die Arbeitstemperatur wird mittels kalibrierten Messleitungen gesteuert.

Die Warmebehandlung nach DIN EN ISO 17663, Temperaturmessung nach DIN
EN ISO 13916 und Protokollierung ist hierbei durch geschultes, sachkundiges und
erfahrenes Personal durchzufihren.

Anwarmgerate mit 12 Temperaturregelkreisen je Anlage
Anlagenleistung: 84KVA / je Einheit

- 10 -
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Werkstick vor der SchweiBung
GS 25 CRNiMo 4

Anbringen der Heizmatten Erleichterung des SchweiBprozesses
am Rhonrad

Werkstlick nach dem Schwei3en AngeschweiBtes Kupplungsstiick
aus 25CrMo4
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SchweifBBverfahren

SchweiB3prozess 121
e UnterpulverschweiBen mit Ein- oder Doppeldrahttechnologie

SchweiBprozess 136

e MAG - SchweiBen mit Fllldrahtelektrode
e OPEN-ARC - SchweiBen mit Ein- oder Doppedrahttechnologie
(OPEN-ARC = Fulldraht ohne Schutzgas)

SchweiBprozess 135
e MAG - SchweiBen mit Massivdrahtelektrode

SchweifB3prozess 111
e Konventionelles E - HandschweiBBen mit Stabelektrode

SchweiB3prozess 141
e WIG - Wolfram - InertgasschweiB3en

SchweiB3prozess 131
e Mig - Metall-InertgasschweiBen

Mit Know-how, Erfahrung, Qualitat und Zuverlassigkeit ist Comes in den
vergangenen Jahrzehnten gewachsen und wird damit auch weiterhin den
hohen Kundenanforderungen entsprechen.
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Herstellerqualifikation

DIN 18800 Teil 7 Abs. 6.2

DIN 15018 ,Krane”

DIN EN 13155 ,Lose Lastaufnahmemittel®

DIN EN 3834 Teil 2

Nach AD 2000 HP 0 anerkannter Hersteller von Druckbehaltern nach der
Druckgeraterichtlinie

Druckgeréaterichtlinie DGRL 97/23 in Zusammenarbeit mit GTU
Fachbetrieb nach § 19 I WHG

Qualifizierte SchweiBBprozesse
DIN EN ISO 15614-1

Verfahrenspriifung fiir:

S 690 QL Blech

S 890 QL Blech

S 960 QL Blech

StE 770 Rohr

S 355 J2+N Blech

S 355 J2H biegesteife Rahmendecke DIN 18808
GS - 25CrNiMo 4

21 CrMo10

SchweiBBer mit SchweiBerpriifung nach DIN EN - 287 -1
und Maschinenbedienerqualifikation nach DIN EN 1418 fiir:

SchweiBprozess 111 allg. - und Edelbaustahle
SchweiBBprozess 135 Feinkornbaustahl

SchweiBprozess 135 allg. - und Edelbaustahle
SchweiBprozess 136 Vergutungsstahle/Warmfeste Stahle
SchweiBBprozess 141 Edelstahle

SchweiBBprozess 121

UT - Prifung eines Stanzringes MT - Prifung eines Stanzringes

-13 -



Zerstorungsfreie Priifverfahren
DIN EN 12062 - ,ZfP von SchweiBverbindungen®

(eigenes) Zertifiziertes Priifpersonal

EN 473 - Qualifizierung und Zertifizierung von Personal
Sichtprifung

Farbeindringprifung

Magnetpulverprifung

Ultraschall

Flr uns tatige externe Priifgesellschaften

SGS TUV GmbH

TUV SUD Industrie Service GmbH

TUV Rheinland Holding Aktiengesellschaft

GTU Gesellschaft fiir Technische Uberwachung mbH

GSI Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH

SLV SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Saarbriicken
TUV SUD AG

Germanischer Lloyd - GL Group

Member in: - -

DVS Deutscher Verband fur SchweiBtechnik ;ﬁ%, =

i i

NAM im DIN Normenausschuss Maschinenbau @
im Deutschen Institut fir Normung e. V.

LTt LA E Ty [T

Lenkungsausschuss (LA) ,,CEN/TC 147-ISO/TC 96 - Krane™ im NAM INAV

E 1‘.@‘;.}-‘;
-;"‘I-_::' &
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Zertifikat AD HP O

Zertifikat
Zartifikat Wr.: WF 1110107-1 HH

Oberpriifung einer Fertigungsstitte filr Druckgerite nach AD 2000-Merkblatt HP 0

Hiormit wird bescheiniot, dass dis Firma

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Seiferlsiralia 16
54293 Trier-Ehrang
Deutschiand
dn Nachweis (iber die Erfillung der schwallechnlschen Standard-Qualiatsanhorderungen nach
AD 2000-Merkbiatt HP 0
erbiachl hal,

Die Voraussetzungen e eine sachgemale Fedigung entsprechend dem vorgenannten AD 2000
Merkblall sind gegeban.

Insbesonders verfigt das Werk tber:
= Fertigungs- und Schweifetnrichtungan
e Schwell- und Schweillaufsichtspersonal
= Prifeinrichiungen
= Priif- und Prifaufsichtsparsonal
in dam In dam Prifbericht sufgefibrien Umfang,
Bemerkungen: Diese Zulassung gl fir die Werksiofie und Schweilprozesse, fir die giitige

Warfahrensprifungen nach AD 2000-Merkblall HP 21 vorliegen. Gegebenfalls fahlends
Qualifikationen missen vor Ferigungsbeginn nachgewsesen werden.
Hamburg, 2011-03-28 Zulassung st giitig bis 2014-03-31

L G

Germanischer Lioyd [ \r__ .
Ludger Hachmallar d Hans-Joachim Yagt

WosaMoardar dis Alfsichlsrabic D, Walgang Peter = Vemltan: Edtwn Fer Masidem (Vosaliinde’) + [k Jaadhin Bagal? - Pelia Farvara
Gimjrasituc i Loy BE, Bz Hamburg, HRB sz

Geighinatand und Erlilungsed st 4amiarg. Ex goles do Agomenes e blstadagengan g (anmanksches Liepd b e jrveds azveslan Fassang
E5 gil desinchies Rochi

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Gesellschaft flr Schweiltechnik international mbH
Schweilliachnische Lehr- und Versuchsanstaly SLY Saarbriicken

GroBer Eignungsnachweis nach DIN 18800 - 7
SeiferstraBBe 16

.,-O'-—--H

GSI SLV

Saarbnricken

Bescheinigung

ilber die Hersteflergualifikation zum Schweilan von Stahitautan nach DN 18800-7:2008-11

Dem Unfernehmen

wird fir den SchwsiRbatniab in

Klasse E

Comes Maschinen- und Apparatebauy GmbH

54253 Trier, Sedferstr, 18

brschesnigt, dags ar Gber die erforderlichen Fachkrafte und Yomichiungen verflgt, Schweilarboiten qur Herstellung tragender
Stahlbsuteds im folgenden Arwendungsbereich durchzufithran

Marrnentfegakverke

SchwelRprozessa
{Crdnungsnummes i
DIN EN ESO 4063}

Grundwerkstolie

Erweferungen/Emschrankungen

Verantwordliche
Schwailaufsichispersan
[Mame, Vomama, Gefurtscatum,
isalikation)

Veariretar

{Mame, Vorname, Geburisdatum,
Qualifiation)

Bamarkungen

Glligheitszetrasm

Beschemigungs-Nr

ausgestellt am

Leter der Prifatelle
{Neame. Unterscheifl, Stempel}

Afigarmeing Bestimmungen
siehe Ribckseits

A Gamm b3 b S T R HecRa b W e Tokiad BhH HEH 00 Dosednif Ustirifabdee: S

DiN 18800-7
DM 4112, DIN 4132, DIN 15018

E (111}, -MAG (135, 136), m-WIG (141}, UP (121}

5235, 5355, 5420,

S680, 5690, 5960 gem&l Verfahrenspriifung,

Crivio-Stihle Werkstoffgruppe & nach CEN ISOTR 15608,
Michtrostende ausienil, Stéhle nach giiltigem Zulassungsbescheid DISL
keine

Dipl.-Ing. Harbarh, Holger, geb, am 20.07.1983, EWE

Scherbenok, Sergej, geb. am 26.11.1965, EWE
Steinmetz, Stefan, geb. am 10,12 1985, SFM

siahe Rickseile

wom 19.09.2010 bis 18.08.2013

10010

09. Seplember 2010
Dipl.-Ing. Stiefel

K AR 1 Bl [, SRR il A Or e TR e
i b T | S B [ T ————

Su b Ninbhen Hides Ralusbmel Pt S1 iy Meieres Flagsd Yomey

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Grof3er Eignungsnachweis nach DIN 18800 - 7
SeiferstraBBe 16

Allgemeing Bastimmungan

1 Ciasa Bescheinigung Ist vor der Austihrung von Schweillarbaiten in baglaubigter Abschrift oder Ablichiung den fir
die Baugenshmigung zustindigen Behbdrden unauipefordart varzulegen

z Zu Werbungs- und anderen Zwacken darf diese Beschainigung aur im Ganzen vendalfailigh oder vesdffantiicht
warden. Der Test won Werbeschriften @asf nicht im \Widerspruch zu dieser Bescheinigung atehan

a Ein Ausscheidan dar in deser Bascheainigung fir die Wahmehmung dor Aufgaben der Schweilaufsicht genannten
Parsan(en ) sowie Anderungen der Schweilvarfahren oder wesantlichar Teile der fir die Schweilarbaiten
natwendigen betrablichen Eindehtungen sing der anerkannten Prifstelts rechtzefip anzuzesgan. Die anerkanntes

Prifstelle kann erforderichenfalis sine erneute Prifung im Schweilbetrieb veranlassan.

4 Tratan Zwaifel an der Eignung des Betrichas auf, sind jecerzell unangemeldets kostenplichiige Betriehs-
bagichtigungan und Prifungaen im Betrieb durch die aneskanmte Praftelle vorbehatten.

5. Dease Bescheinigung kann jederzalt mit sofordiger Wirkung entschiédsgungslos Zurbckgenommen, erganat ader
geandent werden, wann die Voraussetzungan, untes denen sle ertaill worden ist, sich gedndert
hatren, oder wenn die Bestimmungen dissar Bescheinigung nicht aingahaltan wardan.

8 Mindastens zwal Monate vor dern Ablauf dar Geltungsdauar st bei dar anarkannien Prifstelle ermeut ain Snirag zu
stallen, falls die Eignumg weiterhin beschainigt wesdan soll.

Bemerkumngen: Die Schweilaufsichl ist berechtigt, SchwelBamprifungen nach
EM 287-1 in Eigenverantworlung durchzelihren und zu bewenen,

Vartedler:

1. Aniragstellar
(Diiginaly

2. Oberste Bavaufsichisbeharge des Landas
[pufem gewinachi)

3. Zustandige EBA-Aulensielin

{rver B Rl B8}
4 zdA

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Gesellschaft flr Schweilltechnik International mbH
Scwalklachnische Lehe- und Versechsanstslt SLY Szarbriicken

Grof3er Eignungsnachweis nach DIN 18800 - 7
MontanstraBBe 12

l—

GSI SLV

Saarbricken

Bescheinigung

libar die Herstellergualifikation zum Schweikan von Stahibauten nach DIN 18300-7:2008-11

Dam Untemehman

wird fir den Schweilbatnab in

Klasse E
Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH

54293 Trier, Montanstraie 12

beschalnigt, dass er Ober die erferderichen Fachkrafta und Vorrichiungen verligt, Schweilarbaiten zur Herstellung tragendar
Stanmautella im folgenden Armwendungsbersich durchzufiran

NormanRegeiwerke

Bchwedllprozesse
{Ordnungsnam
DaN EM 150 4063)

Grundwerkstoffe

Erwaiterungen/Einschrankungen

Weranbwortische
Schwailaubsichisperson
(M, Vomarme, Geburisdatum,
Cuialifctian)

M, Vomame:, Geburtsdatum
Cusalifation)

Barmerkungan

Gultighkeltazaitrasim
Bescheinigunga-hr.
ausgestellt am

Laiter dar Prifstelle
{Mame, Unterschiift, Slempel)

Aligemena Bestimmungen
siehe Rockseita

FL faddegphre bl the 15 re
Heshakilialia ], B89 77 Baatricde

DIM 18800-T
i 4112, DIM 4132, DIN 15018

E (111), -MAG (135, 135), m-WIG (141}, UP {121}

5235, 5355, 5420,

5690, 3800, 5960 gemdl Verfahrensprifung,

Criio-Sidhle Werkstoffgruppe 5 nach CEN ISO/TR 15808,

Michirost, gustenii. Stahle nach giitigem Zulassungsbescheid des DIBE.
keina

Dipd -Ing. Harborth, Holger, geb. am 20.07.1963, EWE

Scherbenok, Sergej. geb. am 26.11.1066, EWE
Kopp, Jirgen, geb. am O07.02.1989, WS

sighe Rilcksade

vom 19.00.2010 bis 1808 2013

s Schweiltechnischa Lehs- und Yer

5LV Saarbrikckan
09, September 2010 ML der G5
Dipd.-Ing. Stiefel

LR Gasalmdal fon Gebasifested, son o e e emed S0 (7T Duyssdiord Connatenbes el Doles Metuatatl Adsarnis. Pial (b bag Heaeick Flaged #nmed

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Grof3er Eignungsnachweis nach DIN 18800 - 7
MontanstrafBle 12

Allgemaine Bestimmungean

1 Digse Bescheinigung st vor cer Ausfhrung ven Schwesllarbeiten in baglaubigter Abschrill ader Abfiehiung den far
die Baugenekmigung zustindigan Behdrden unaufgefordert vorzulegen,

2, Zu Werbungs- und anderen Zweckan darf disse Beschainigung nur jm Ganzen vanialtiitigh oder verdfentlicht
warden. Der Test von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zv diesar Beacheinigung stehen

3 Ein Ausschaiden der in dieser Bescheingung for die Wahmenhmimg der Aufgaben dar SchweiRaufsicht genannten
Parsonjen) sowie Andersngen der Schweilverfahren adar wesentlichar Taile der fir die Schweillarbaiten

nobwendigen batreblichen Einrichtungan sind der anarkannien Priifstelle rechitreitip aneuzeigen. Die snerkannis
Prifatelle kann erfordedichenfalls eine arneute Prifung m Schweilbetrieb veranlassen.

4 Treten Zwaifel an der Eignung des Batriebes auf, sind jeterzen wnangemefdele kostenpdlichtige Batriebs-
besichfigungan und Prifungen im Befriet durch die anerkannte Prisfiefe vorbehattan

5, Diese Bescheinigung kann jaderzait mit sofartiger Wirking antschidigungslos urlickgenammen, ergénst oder
gedndert warden, werin die Voraussetzungen, unter denen sie ereill wonden 154, sich geandert
haban, oder wenn dis Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht singehalien wendan.

. Mindestens zwel Morate vor dem Ablauf der Geslungsdauer (st bai der anerkannten Prifstelle ernaut ain Antrag zu
slellen, falls die Eignung weiterhin beschainigt werden sall.

Bemerkungan: Die Schweikaufsicht ist berechtint SchweiBearprifungen nach
EMN 287-1 in Eigemverantworiung durchzulishren und 2u bawerten,

Verteller:
1. Antragstelier

inginal}
2. Cibarste Bauaufsichtsbendrde des Landes

(gidain gueimscii)
3. Zustandige EBA-Aullensille
{rviie Bani P DDA
4. zdh

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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SeiferstraBBe 16 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE

LN

£ E R T"

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmean
hersby certifies that the company

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Seiferstrafe 16
D-54293 Trier-Ehrang

den Machweis erbracht hat,
die schweiltechnischen Qualitétsanforderungen nach
has furnished proof to fulfil the quality reguremeants for welding according to

DIN EN ISO 3834-2:2006

in dem auf der Ruckseite angegebenen Umfang zu erfullen
m the extent menboned on the reversa side

S Hegestnar-he, Regrtemton e DE -2003-087 -4
i ity big e et 22 Nevembar 2012 Ousseidort, 23, Mowmber 2008
Ltd. Botriabsprofer Lesd Assesao Zertfinerungsstalla, Certtoaton Brdy

(o er a,@w .

Dpil_ng Bernd Stiefel . Dipldng. M. Lebmann

: r._nw-m—mrrnn VS ZEAT V., Aachener Srede 172, D=00220 Dhassiitdont, wies chi fr N

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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SeiferstrafBe 16 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

Geltungsbereich zum Zertifikat: DE-2009-087-A
Scope to the certificate: DE-2005-087-A

Anwendungsbereich Maschinen-, Apperate- und Anlagenbau fur
Ares of Applicauon Hiuttantechnik, Schmieden und allgemeiner
Maschinenbau

Mechanical, apparatus and plant engineermg for

matallurgy, forging and ganeral mechanical enginsas

irg
Schweilprozesse 1711, 181, 135, 136, 141
Welding Processes: nach./acc. to EN 150 4063
Grundwerkstoffe 11, e 23 2 3,458
Base Materials nach DIN-Fachbericht / acc. to technical repart

CEN I50/TR 15608

Verantw, Schweilaufsichtsperson

Responsible Welding Coordinator

MName, Varname,/Mame, First Name:  Scherbenock, Serge|
[Feburtsdatum/ Date of Birth 26.11.1966

Huabfikation, Qualificaton EWE / Europaan Welding Englneer

Stv. Schweilaufsichtspersonen

Deputy Welding Coordinator

MName, Vorname,/Name, First Name:  Harborth, Holger
Dete of Birth 2007 18963

Geburtsdatum,/
Gualifikation/ Buslification EWE / European Welding Enginaer

Prinz, Matthias

10.03.1858

BEWS / European Welding Specealist
Stemnmetz, Stefan

101213965

EWS / Europesn Welding Specislist

Hemerkungen Dieses Zertifikat arsetzt nicht die im Hahmen
Hemarks gesetzlich geregelter Bereicha erforderlichen

MNachweise

This ceruficate does not replace verdcations reguired
M legal sreas

DP-FE-A777 00 WS FEAT® g . Aachener Srein 172, DA02073 Disscldor, v dvs-2ort oe

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de

-21 -



Maschinen- w. Apparateban GmbH

Comes

MontanstrafBe 12 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE

DVS

£ E = T

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen
hereby certifies that the compary

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Montanstralle 12
D-54293 Trier-Hafen

den Machweis erbracht hat,

die schweiltechnischen Qualititsanforderungean nach
hes fumished proof to fulfil the quality reguiremants for welding according to

DIN EN 1SO 3834-2:2006

in derm auf der Rickseite angegebenen Umfang 2u erfiillen
in the extant mentionad on the reverse side

Regetrienr, /Fegusio o DE-2009-087 -8

g bl ke vt 22, November 2012 Oimseddorf, 23 Novembsr 2009
Ltd Betriebspritfer,’ Lasd ssssno Zertifirierungestaiie, Celicaton Bom
o
g Q
g DiplAng. Bernd Staetel Oipl-Ang, M. Lahmann
mmrrm WS ZEAT oV, Anchmier Brmlle 170 040223 Dusselde, wwiw che feit di

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Comes

MontanstrafBe 12 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

Geltungsbereich zum Zertifikat: DE-2009-087-B
Scope to the certificate: DE-2008-087-B

Anwendungsbereich
Ares ol Apphcation

Schweilprozesse
Welding Processes

Grundwerkstoffe

Base Motenals

Varanbw. Schweillsufsichtsperson
Responsibla VWelding Coordimator

Mame, Vorname/ Name, First Nams:

Geburtsdatum,/ Date of Birth
Gualifikation, Qualificaton:

Stv, Schweilfaufsichtsparsonen
Deputy Welding Coordinatar

Mame, Vorname / Name, First Namea
[Feburtsdatum,” Date of Birth
Qualifikation / Quakification

'.':!r‘.rrir.-ri-u.ng'T
Hamarks

DR R 22T 00 OWS ZEAT &V

Bachonor Strobe 7 7:

Maschinen-. Apparate- und Anlagenbau fur
Hittentachnik Schmieden und aligemeainer
Maschinenbau

Merhanical, apparatus and plant angineering for
mietalurgy. forging and ganaral mechanical engnear
I!;

111, 121, 135, 136, 141

nach/ acc. to EN IS0 4063

11, 1213, 2.3, 4, 5§ 8
nach ON-Fachbericht/ ace. ta tachnical report

CEN 120/TH 15608

Scherbenock, Serge|
26.11.1966
BEWE / European Welding Engineer

Harborth, Holger
20.07 1963
EWE / European Welding Enginear

Frinz, Matthias
10.03,1855

EVVWS / European Walding Specialist

Kopp, Jurgen
07.02.1968
EVVS / European Waetding Specaslist

Dieses Zartifikat ersetzr micht die im Rahmen
gesetzich geregelter Bereiche erforderichen
MNachweise

This certificate doas not replace vanfications required

i lagal aross

2 0223 Dusseldart, weasy dispirtde

Wird nicht aktualisiert — Gliltige Version auf der Homepage www.comes-trier.de
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Verantwortlich flr Bilder und Inhalt:

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
SeiferstraBe 16

D-54293 Trier - Ehrang

Tel.: +49 651 9677-0

Fax: +49 651 9677-200

Handelsregister: HRB 3771
USt.-Id. - Nr.: DE 18068254
Stand: Juli 2011



