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COMES Welding Technology

A combination of Quality and Experience

COMES Maschinen-und Apparatebau (Machine and
Apparatus Construction) GmbH is an accredited and
specialist firm in the welding of fine grain structural
steels and offers an extensive product range of the best
quality.

All welding works are carried out subjectto DIN EN ISO
3834 - 2 following DIN/EN 9001/2000 standards .
COMES' built-up welding is identified by the high level
of durability and applied load reserve. Built-up and
repair weldings by COMES are totally stable and wear-
resistant. Welding works by COMES are joints, which will
convince you.

Our welding technologists have a solution ready for every situation. Custom-
tailored and enhanced on a constant basis, our welding technology has proven its
own worth inthefield.

The knowledge of the employees, together with the high standard of machinery,
and the complimenting Business Park, is the company's base for innovation.
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An Overview of Welding Applications

COMES Maschinen- und Apparatebau GmbH, offers besides standard welding
under the umbrella of 'Welding Technology' also the following products and
services:

' Built-up welding
' Repair Welding
' Special Welding

For the welding of machine parts, right from gear boxes, gear wheels, as well as
various tools, valve housings and fittings to steel casting - we have the
machinery and highly qualified specialists to ensure that the demands and
challenge given by our customers are dealt with accordingly and appropriately.
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Built-up (Material deposition) Welding

By the high demand and the increase in manufacture and production - bringing
additional stress on machine parts - the life of machines becomes more impor-
tant.

As a result of material fatigue, more and more components are being
strengthened and refined by built-up welding, with the result that the life of the
components gets longer than expected.

Axial Ring Roller Forging saddle
Material 56 NiCrMo V Material 56 NiCrMo V

Reinforced Worm Shaft Broken shaft D=450mm
34 CRNiMo 6



Built-up Welding
Special alloys can be carried out in our factories in Trier for parts up to 200
tons . If necessary this can also be done on site .
Few examples are:
e Forging Hammers
e Sealing surfaces for valve housings and armatures
e Machined built-up welding of hard coatings on all types of components,

new or used.

The most common base materials used are:

C 22 18 NiCrMo 14-6
C 25 34 NiCrMoV 11-5
CK 45 17 CrMoV 5.11
20 Mn 5 56 NiCrMoV 7

42 CrMo 4

Roll Barrel

Material 18 NiCrMo 14 6 Valve Housing

Hard Coating built-up welding Built-up welding of sealing surface
56 - 58 HRc
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Built-up Welding of a highly stressed component
for a forging press, pressing force 12000t

Weld buildup as SUBMERGED - arc - welding

Weld buildup

e 1 Buffer layer
e 3 Layers hardwelding

Material: 1.2714

Processing of the workpiece after welding and regulated cooling.

weld seam width: 60mm
workpiece weight: 42t



Repair Weldings

By the high demand and the increase in manufacture and production - bringing
additional stress on machine parts - the life of machines becomes more
important.

This is also applicable for the maintenance, where the breakdown of machine
parts occur earlier thanthe expected service life (premature failure).

In case of a machine or component break down, top priority must be given for
the immediate and expert repair to avoid a bigger loss of production and
resultant extensive costs.
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Broken Shaft Repaired Schaft
Diameter 450mm



Repair Welding

can be carried out in our factories or on site .

We do benefit from our long years of experience in production and repair of
welded components (also of cast steel components) in the heavy engineering
field.

Few examples :

Press frames

Roller frameworks

Gear boxes

Ram hammers

Shafts and pins

Turbine shafts and gears

as well as reshaping of

e Dies

e Rollers

e Continuous casting rolls

e Crane wheels and other wear and tear components

For example base materials to be worked on are:

GS 52-3 GS 17CrMo 5-5
GS 20Mn5 GS 22Mo4
42CrMo4 GS 22MnNi

17CrMoV5.11 30 CrNiMo 8

Roller Body cracking and flacking Reshaped Roller Body



Welding of highly stressed
operating equipment - , Lifting devices™

The welding process will be monitored
by our welding engineers

The welding engineer dimensioned the weld seam. The welding procedure and
the welding processing sequence will be documented in a welding sequence
plan and a check list according DIN EN ISO 15609-1.

Weld seam test

e MT - Testing according to DIN EN ISO 17683
e Rehability limits according to DIN EN ISO 23278
e assessment group B according to ISO 5817

Machining operation of a hoak, load capacity 200t
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Welding with regulated pre-heating using
heating mats according to DIN EN 1011-2 and
subsequently heat treatment directly from the
welding heat.

Achiering and measuring of operating temperatures

There are different ways to achieve a higher operating temperature. Electrical
heating mats are often the best way because of the equal heating process of the
area.

The operating temperature will be controlled by calibrated measurement cables.

The heat treatment according to DIN EN ISO 17663, temperature measurement
according to DIN ISO 13916 and logging has to be accomplished by trained
knowledgeable and experienced personnel.

_“ . E I I._
b "”,f'} 74

Heating Devices with 12 temperature control circuits
Equipment performance: 84KVA / unit
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Workpiece before the welding process
GS 25 CRNiMo 4

Workpiece after welding process Welded coupling part from 25CrMo4
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Welding Process

Welding Process 121

e Submerged Arc Welding with either single or twin wire technology
Welding Process 136

e MAG - welding with cored wire electrode

e OPEN-ARC - welding with either single or twin wire technology
(OPEN-ARC = cored wire without inert gas)

Welding Process 135
e MAG - welding with solid wire electrode

Welding Process 111

e Conventional E - hand welding with welding rod
Welding Process 141

e WIG - Tungsten Inert gas welding
Welding Process 131

e Mig — Metal Inert gas welding

With 'know how', experience, quality and reliability, COMES has grown in the
last decades and will continue to meet the customers' stringent and high
demands.
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Manufacturer's Qualifications

DIN 18800 Teil 7 Abs. 6.2

DIN 15018 ,Krane”

DIN EN 13155 ,Lose Lastaufnahmemittel®

DIN EN 3834 Teil 2

Recognised manufacturer certified in compliance with Pressure Equipment
Directive 97/23/EC, in conjunction with AD 2000-HP 0

Pressure Equipment Directive 97/23/EC in colaboration with GTU
Specialists fo § 19 I WHG

Qualified Welding Process
DIN EN ISO 15614-1
Procedure Testing for

S 690 QL Steelplate

S 890 QL Steelplate

S 960 QL Steelplate

StE 770 Pipe

S 355 J2+N Steelplate

S 355 J2H rigid frame slab DIN 18808
GS - 25CrNiMo 4

21 CrMo10

Welders with welder qualifications in accordance
with DIN EN - 287 -1 and machine operator qualifications
in accordance with DIN EN 1418 for:

Welding process 111 normal and high grade construction steel
Welding process 135 fine grain structural steel

Welding process 135 normal and high grade construction steel
Welding process 136 heat treated steel/heat resisting steel
Welding process 141 high grade steel

Welding process 121

Ultrasonic testing Magnetic powder testing
of a stamping ring of a stamping ring
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Non-Destructive Testing
DIN EN 12062 -, ZfP of welded joints"

Certfied Testers (in house)

EN 473 - Qualification and certification of employees
Visual examination

Dye penetration test

Magnetic powder test

Ultrasonic test

Our external auditors

SGS TUV GmbH

TUV SUD Industrie Service GmbH

TUV Rheinland Holding Aktiengesellschaft

GTU Gesellschaft fiir Technische Uberwachung mbH

GSI Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH

SLV SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Saarbricken

Member of

| |

DVS Deutscher Verband flr SchweiBtechnik ?@-

, ¥

NAM im DIN Normenausschuss Maschinenbau @
im Deutschen Institut fir Normung e. V.

L TE T TR

Lenkungsausschuss (LA) ,,CEN/TC 147-ISO/TC 96 - Krane"™ im NAM
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Certificate ADHPO

Zertifikat
Zertifikat Nr.; WF 1110107-1 HH
Oberpriifung einer Fertigungsstitte filr Druckgerite nach AD 2000-Merkblatt HP 0
Hiarmit wird bescheiniot, dass die Fimma
Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Seiferisiralle 16
54293 Trier-Ehrang
Deutschiand
dn Nachweis (iber die Erfillung der schwallechnlschen Standard-Qualiatsanhorderungen nach
AD 2000-Merkiiatt HP 0
ertrachl hal,
Die Voraussetzungen e eine sachgemale Fedigung entsprechend dem vorgenannten AD 2000
Merkblall sind gegeban.
Insbesonders verfigt das Werk tber:
= Fertigungs- und Schweifetnrichtungan
e Schwell- und Schweillaufsichtspersonal
# Prifeinrichiungen
= Priif- und Prifaufsichtsparsonal
in dam In dam Prifbericht sufgefibrien Umfang,
Bemerkungen: Diese Zulassung gl fir die Werksiofie und Schweilprozesse, fir die giitige
Warfahrensprifungen nach AD 2000-Merkblall HP 2/1 vorliegen. Gegebenfalls fehlende
Qualifikationen missen vor Ferigungsbeginn nachgewsesen werden.

Hamburg, 2011-03-28 Zulassung ist giiltig bis 2014-03-31

L G

Germanischer Lioyd [ \r__ .
Ludger Hachmallar d Hans-Joachim Yagt

WosaMoardar dis Alfsichlsrabic D, Walgang Peter = Vemltan: Edtwn Fer Masidem (Vosaliinde’) + [k Jaadhin Bagal? - Pelia Farvara
Gimjrasituc i Loy BE, Bz Hamburg, HRB sz

Geighinatand und Erlilungsed st 4amiarg. Ex goles do Agomenes e blstadagengan g (anmanksches Liepd b e jrveds azveslan Fassang
E5 gil desinchies Rochi

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Gesellschaft flr Schweiltechnik international mbH
Schweilliachnische Lehr- und Versuchsanstaly SLY Saarbriicken

Special Welder’s Certificate according to
DIN 18800 - 7 e Seiferstraf3e 16

.,-O'-—--H

GSI SLV

Saarbnricken

Bescheinigung

ilber die Hersteflergualifikation zum Schweilan von Stahitautan nach DN 18800-7:2008-11

Dem Unfernehmen

wird fir den SchwsiRbatniab in

Klasse E

Comes Maschinen- und Apparatebauy GmbH

54253 Trier, Sedferstr, 18

brschesnigt, dags ar Gber die erforderlichen Fachkrafte und Yomichiungen verflgt, Schweilarboiten qur Herstellung tragender
Stahlbsuteds im folgenden Arwendungsbereich durchzufithran

Marrnentfegakverke

SchwelRprozessa
{Crdnungsnummes i
DIN EN ESO 4063}

Grundwerkstolie

Erweferungen/Emschrankungen

Verantwordliche
Schwailaufsichispersan
[Mame, Vomama, Gefurtscatum,
isalikation)

Veariretar

{Mame, Vorname, Geburisdatum,
Qualifiation)

Bamarkungen

Glligheitszetrasm

Beschemigungs-Nr

ausgestellt am

Leter der Prifatelle
{Neame. Unterscheifl, Stempel}

Afigarmeing Bestimmungen
siehe Ribckseits

A Gamm b3 b S T R HecRa b W e Tokiad BhH HEH 00 Dosednif Ustirifabdee: S

DiN 18800-7
DM 4112, DIN 4132, DIN 15018

E (111}, -MAG (135, 136), m-WIG (141}, UP (121}

5235, 5355, 5420,

S680, 5690, 5960 gem&l Verfahrenspriifung,

Crivio-Stihle Werkstoffgruppe & nach CEN ISOTR 15608,
Michtrostende ausienil, Stéhle nach giiltigem Zulassungsbescheid DISL
keine

Dipl.-Ing. Harbarh, Holger, geb, am 20.07.1983, EWE

Scherbenok, Sergej, geb. am 26.11.1965, EWE
Steinmetz, Stefan, geb. am 10,12 1985, SFM

siahe Rickseile

wom 19.09.2010 bis 18.08.2013

10010

09. Seplember 2010
Dipl.-Ing. Stiefel

K AR 1 Bl [, SRR il A Or e TR e
i b T | S B [ T ————

Su b Ninbhen Hides Ralusbmel Pt S1 iy Meieres Flagsd Yomey

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Special Welder’s Certificate according to
DIN 18800 - 7 e Seiferstraf3e 16

Allgemeing Bastimmungan

1

Ciasa Bescheinigung Ist vor der Austihrung von Schweillarbaiten in baglaubigter Abschrift oder Ablichiung den fir
die Baugenshmigung zustindigen Behbdrden unauipefordart varzulegen

2z Zu Werhungs- urid anderen Zwacken darf diese Beschainigung nur im Ganzen vendalfalligh oder venifentlicht
wartden. Der Text von Werbeschriften @asf nicht im \Widerspruch zu dieser Bescheinigung atehan
a Ein Ausscheidan dar in deser Bascheainigung fir die Wahmehmung dor Aufgaben der Schweilaufsicht genannten
Parsan(en ) sowie Anderungen der Schweilvarfahren oder wesantlichar Teile der fir die Schweilarbaiten
natwendigen betrablichen Eindehtungen sing der anerkannten Prifstelts rechtzefip anzuzesgan. Die anerkanntes
Prifstelle kann erforderichenfalis sine erneute Prifung im Schweilbetrieb veranlassan.
4 Tratan Zwaifel an der Eignung des Betrichas auf, sind jecerzell unangemeldets kostenplichiige Betriehs-
basichtigungan und Prifungan im Betrieb durch die anerkannte Proftelie varbehattan.
5. Dease Bescheinigung kann jederzalt mit sofordiger Wirkung entschiédsgungslos Zurbckgenommen, erganat ader
geandent werden, wann die Voraussetzungan, untes denen sle ertaill worden ist, sich gedndert
hatren, oder wenn die Bestimmungen dissar Bescheinigung nicht aingahaltan wardan.
5] Mindastens rwai Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauar mt bei dar anarkannien Prifstelle erneut ain Anirag zu
stallen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werdan sall.
Bemerkungen: Die Schweilaufsichl ist berechtigt, SchwelBamprifungen nach
EM 287-1 in Eigenverantworlung durchzelihren und zu bewenen,
Vartedler:
1. Aniragstellar
(Diiginaly

2. Oberste Bavaufsichisbeharge des Landas

{5l gewinachl)
3. Zustandige EBA-Aulensielin
{rver B Rl B8}

4 zdA

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Gesellschaft flr Schweilltechnik International mbH
Scwalklachnische Lehe- und Versechsanstslt SLY Szarbriicken

Special Welder’s Certificate according to
DIN 18800 - 7 ¢ MontanstraBe 12

l—

GSI SLV

Saarbricken

Bescheinigung

libar die Herstellergualifikation zum Schweikan von Stahibauten nach DIN 18300-7:2008-11

Dam Untemehman

wird fir den Schweilbatnab in

Klasse E
Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH

54293 Trier, Montanstraie 12

beschalnigt, dass er Ober die erferderichen Fachkrafta und Vorrichiungen verligt, Schweilarbaiten zur Herstellung tragendar
Stanmautella im folgenden Armwendungsbersich durchzufiran

NormanRegeiwerke

Bchwedllprozesse
{Ordnungsnam
DaN EM 150 4063)

Grundwerkstoffe

Erwaiterungen/Einschrankungen

Weranbwortische
Schwailaubsichisperson
(M, Vomarme, Geburisdatum,
Cuialifctian)

M, Vomame:, Geburtsdatum
Cusalifation)

Barmerkungan

Gultighkeltazaitrasim
Bescheinigunga-hr.
ausgestellt am

Laiter dar Prifstelle
{Mame, Unterschiift, Slempel)

Aligemena Bestimmungen
siehe Rockseita

FL faddegphre bl the 15 re
Heshakilialia ], B89 77 Baatricde

DIM 18800-T
i 4112, DIM 4132, DIN 15018

E (111), -MAG (135, 135), m-WIG (141}, UP {121}

5235, 5355, 5420,

5690, 3800, 5960 gemdl Verfahrensprifung,

Criio-Sidhle Werkstoffgruppe 5 nach CEN ISO/TR 15808,

Michirost, gustenii. Stahle nach giitigem Zulassungsbescheid des DIBE.
keina

Dipd -Ing. Harborth, Holger, geb. am 20.07.1963, EWE

Scherbenok, Sergej. geb. am 26.11.1066, EWE
Kopp, Jirgen, geb. am O07.02.1989, WS

sighe Rilcksade

vom 19.00.2010 bis 1808 2013

s Schweiltechnischa Lehs- und Yer

5LV Saarbrikckan
09, September 2010 ML der G5
Dipd.-Ing. Stiefel

LR Gasalmdal fon Gebasifested, son o e e emed S0 (7T Duyssdiord Connatenbes el Doles Metuatatl Adsarnis. Pial (b bag Heaeick Flaged #nmed

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Special Welder’s Certificate according to
DIN 18800 - 7 ¢ Montanstraf3e 12

Allgemaine Bestimmungean

1 Digse Bescheinigung st vor cer Ausfhrung ven Schwesllarbeiten in baglaubigter Abschrill ader Abfiehiung den far
die Baugenekmigung zustindigan Behdrden unaufgefordert vorzulegen,

2, Zu Werbungs- und anderen Zweckan darf disse Beschainigung nur jm Ganzen vanialtiitigh oder verdfentlicht
warden. Der Test von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zv diesar Beacheinigung stehen

3 Ein Ausschaiden der in dieser Bescheingung for die Wahmenhmimg der Aufgaben dar SchweiRaufsicht genannten
Parsonjen) sowie Andersngen der Schweilverfahren adar wesentlichar Taile der fir die Schweillarbaiten

nobwendigen batreblichen Einrichtungan sind der anarkannien Priifstelle rechitreitip aneuzeigen. Die snerkannis
Prifatelle kann erfordedichenfalls eine arneute Prifung m Schweilbetrieb veranlassen.

4 Treten Zwaifel an der Eignung des Batriebes auf, sind jeterzen wnangemefdele kostenpdlichtige Batriebs-
besichfigungan und Prifungen im Befriet durch die anerkannte Prisfiefe vorbehattan

5, Diese Bescheinigung kann jaderzait mit sofartiger Wirking antschidigungslos urlickgenammen, ergénst oder
gedndert warden, werin die Voraussetzungen, unter denen sie ereill wonden 154, sich geandert
haban, oder wenn dis Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht singehalien wendan.

. Mindestens zwel Morate vor dem Ablauf der Geslungsdauer (st bai der anerkannten Prifstelle ernaut ain Antrag zu
slellen, falls die Eignung weiterhin beschainigt werden sall.

Bemerkungan: Die Schweikaufsicht ist berechtint SchweiBearprifungen nach
EMN 287-1 in Eigemverantworiung durchzulishren und 2u bawerten,

Verteiler;
1. Aniragstelier
inginal}
2. Cibarste Bauaufsichtsbendrde des Landes

(gidain gueimscii)
3. Zustandige EBA-Aullensille
{rviie Bani P DDA
4. zdh

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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SeiferstraBBe 16 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE

LN

£ E R T"

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmean
hersby certifies that the company

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Seiferstrafe 16
D-54293 Trier-Ehrang

den Machweis erbracht hat,
die schweiltechnischen Qualitétsanforderungen nach
has furnished proof to fulfil the quality reguremeants for welding according to

DIN EN ISO 3834-2:2006

in dem auf der Ruckseite angegebenen Umfang zu erfullen
m the extent menboned on the reversa side

S Hegestnar-he, Regrtemton e DE -2003-087 -4
i ity big e et 22 Nevembar 2012 Ousseidort, 23, Mowmber 2008
Ltd. Botriabsprofer Lesd Assesao Zertfinerungsstalla, Certtoaton Brdy

(o er a,@w .

Dpil_ng Bernd Stiefel . Dipldng. M. Lebmann

: r._nw-m—mrrnn VS ZEAT V., Aachener Srede 172, D=00220 Dhassiitdont, wies chi fr N

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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SeiferstrafBe 16 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

Geltungsbereich zum Zertifikat: DE-2009-087-A
Scope to the certificate: DE-2005-087-A

Anwendungsbereich Maschinen-, Apperate- und Anlagenbau fur
Ares of Applicauon Hiuttantechnik, Schmieden und allgemeiner
Maschinenbau

Mechanical, apparatus and plant engineermg for

matallurgy, forging and ganeral mechanical enginsas

irg
Schweilprozesse 1711, 181, 135, 136, 141
Welding Processes: nach./acc. to EN 150 4063
Grundwerkstoffe 11, e 23 2 3,458
Base Materials nach DIN-Fachbericht / acc. to technical repart

CEN I50/TR 15608

Verantw, Schweilaufsichtsperson

Responsible Welding Coordinator

MName, Varname,/Mame, First Name:  Scherbenock, Serge|
[Feburtsdatum/ Date of Birth 26.11.1966

Huabfikation, Qualificaton EWE / Europaan Welding Englneer

Stv. Schweilaufsichtspersonen

Deputy Welding Coordinator

MName, Vorname,/Name, First Name:  Harborth, Holger
Dete of Birth 2007 18963

Geburtsdatum,/
Gualifikation/ Buslification EWE / European Welding Enginaer

Prinz, Matthias

10.03.1858

BEWS / European Welding Specealist
Stemnmetz, Stefan

101213965

EWS / Europesn Welding Specislist

Hemerkungen Dieses Zertifikat arsetzt nicht die im Hahmen
Hemarks gesetzlich geregelter Bereicha erforderlichen

MNachweise

This ceruficate does not replace verdcations reguired
M legal sreas

DP-FE-A777 00 WS FEAT® g . Aachener Srein 172, DA02073 Disscldor, v dvs-2ort oe

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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MontanstrafBe 12 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE

DVS

£ E = T

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen
hereby certifies that the compary

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
Montanstralle 12
D-54293 Trier-Hafen

den Machweis erbracht hat,

die schweiltechnischen Qualititsanforderungean nach
hes fumished proof to fulfil the quality reguiremants for welding according to

DIN EN 1SO 3834-2:2006

in derm auf der Rickseite angegebenen Umfang 2u erfiillen
in the extant mentionad on the reverse side

Regetrienr, /Fegusio o DE-2009-087 -8

g bl ke vt 22, November 2012 Oimseddorf, 23 Novembsr 2009
Ltd Betriebspritfer,’ Lasd ssssno Zertifirierungestaiie, Celicaton Bom
o
g Q
g DiplAng. Bernd Staetel Oipl-Ang, M. Lahmann
mmrrm WS ZEAT oV, Anchmier Brmlle 170 040223 Dusselde, wwiw che feit di

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Comes

MontanstrafBe 12 DIN EN ISO 3834 - 2:2006

Geltungsbereich zum Zertifikat: DE-2009-087-B
Scope to the certificate: DE-2008-087-B

Anwendungsbereich
Ares ol Apphcation

Schweilprozesse
Welding Processes

Grundwerkstoffe

Base Motenals

Varanbw. Schweillsufsichtsperson
Responsibla VWelding Coordimator

Mame, Vorname/ Name, First Nams:

Geburtsdatum,/ Date of Birth
Gualifikation, Qualificaton:

Stv, Schweilfaufsichtsparsonen
Deputy Welding Coordinatar

Mame, Vorname / Name, First Namea
[Feburtsdatum,” Date of Birth
Qualifikation / Quakification

'.':!r‘.rrir.-ri-u.ng'T
Hamarks

DR R 22T 00 OWS ZEAT &V

Bachonor Strobe 7 7:

Maschinen-. Apparate- und Anlagenbau fur
Hittentachnik Schmieden und aligemeainer
Maschinenbau

Merhanical, apparatus and plant angineering for
mietalurgy. forging and ganaral mechanical engnear
I!;

111, 121, 135, 136, 141

nach/ acc. to EN IS0 4063

11, 1213, 2.3, 4, 5§ 8
nach ON-Fachbericht/ ace. ta tachnical report

CEN 120/TH 15608

Scherbenock, Serge|
26.11.1966
BEWE / European Welding Engineer

Harborth, Holger
20.07 1963
EWE / European Welding Enginear

Frinz, Matthias
10.03,1855

EVVWS / European Walding Specialist

Kopp, Jurgen
07.02.1968
EVVS / European Waetding Specaslist

Dieses Zartifikat ersetzr micht die im Rahmen
gesetzich geregelter Bereiche erforderichen
MNachweise

This certificate doas not replace vanfications required

i lagal aross

2 0223 Dusseldart, weasy dispirtde

Not updated. Valid version on the website: www.comes-trier.de
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Production Plant 1: Seiferstrasse 16 .« Trier-Ehrang - piece weight 50/80 tons
Production Plant 2: Montanstrasse 12 « Trier - Hafen - piece weight upto 200 tons

Responsible for Pictures and Contend:

Comes Maschinen- und Apparatebau GmbH
SeiferstraBe 16

D-54293 Trier - Ehrang

Tel.: +49 651 9677-0

Fax: +49 651 9677-200

Handelsregister: HRB 3771
USt.-Id. - Nr.: DE 18068254
Stand: July 2011



